OptiWas: Optimierung der Wirkbeziehungen zwischen AM und spanender L1PeG
Fertigung

Entwicklung einer Methodik zum Informations- und Wissensaustausch zwischen additiver Fertigung und anschlieRender

spanender Endbearbeitung mit Hilfe des Ansatzes der technischen Vererbung.

Zeitraum: 03/2023 - 02/2026

Produktent-

* Ausschopfung der Potentiale der additiven Fertigung flr die wicklung

spanende Endbearbeitung

 Schlieen der bisherigen Llcke im Informations- und
Wissensaustausch zwischen additiver und spanender

Fertigung Spanende

Endbear-
beitung

Additive

« Reduzierung von Ratterschwingungen bei der spanenden Fertigung

Endbearbeitung durch Auslegung und Gestaltung additiv
gefertigter Versteifungsstrukturen
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